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na letoSnim Mezindrodnim strojirenském veletrhu
v Brné, ktery zacne za nékolik dni, si nase spo-
le¢nost pfipomene nékolik vyznamnych vyroci,
jez by se dala shrnout vyrazem ,tfikrat padesat”.
Padesat let uplynulo od prvniho ro¢niku MSV,
padesat let se tohoto veletrhu Ucastni spole¢nost
Siemens a kone¢né padesaté narozeniny oslavi
nase svétoznama znacka Simatic, jez od doby
svého vzniku udéva tén v oblasti automatiza¢ni
techniky. Také naSe expozice na MSV 2008 reflek-
tuje tyto dllezité udalosti — v pavilonu Z na stan-
ku 088 Vam predstavime historii vyvoje automati-
zacni techniky. Nebudou ale samozfejmé chybét
ani nase zhavé novinky, s nimiz se budete moci
seznamit v pavilonu V na stanku 084 a v pavilonu
D na stanku 033. Nasi expozici na strojirenském
veletrhu i historii znacky Simatic Vam priblizime
uvnitf tohoto ¢isla magazinu Industry Férum.

A co dalsiho na Vés na nésledujicich strdnkach
¢eka? Napriklad informace o dodévce pro japon-
skou skupinu AGC Flat Glass, nejvétsiho vyrobce
plochého skla na svété. Siemens se stal témér
vyhradnim dodavatelem elektrozafizeni pro
specidlni technologii linky na vyrobu plochého
skla v zdvodu Retenice. Vyznamnym a svym roz-
sahem naprosto ojedinélym projektem je rovnéz
instalace naseho operacniho systému Braumat
v pivovaru Starobrno. Ten zde nyni dohlizi na
bezchybné dodrzovani naroc¢nych vyrobnich
postupt a neménnou kvalitu piva.

Prindsime také ¢lanky vénované akcim, které
nase divize poradala i pofada, jako jsou tfeba
seminare pro projektanty nebo Skoleni v oblasti
primyslové automatizace. Nebude samoziejmé
chybét ani predstaveni vybranych produktovych
novinek, jez uvadime na trh.

Preji Vam pfijemné Cteni a t&Sim se na setkani
s nékterymi z Vas na MSV 2008.
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Industry Férum vychazi trikrat rocné
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Tri padesatky
na MSV 2008

Strojirensky veletrh ve znameni
vyznamnych vyroci

LetoSni Gcast spolecnosti
Siemens na Mezinarodnim
strojirenském veletrhu, ktery

se na brnénském vystavisti
uskutecni ve dnech 15. az

19. zafi, se ponese ve znameni
nékolika vyznamnych vyroci.
Siemens je totiZ jednou z mala
firem, které se zucastnily

vSech dosavadnich 49 ro¢nikd
veletrhu, a spolecné tak letos
oslavi padesaté vyroci brnénské
veletrzni tradice. Soucasné

s tim si Siemens letos pfipomina
padesaté vyroci vzniku
svétoznamé znacky Simatic,
kterd se v prabéhu svého
vyvoje stala synonymem pro
automatizacni techniku v oblasti
pramyslové vyroby.
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m Sinumerik 840D sl je vlajkovou lodi fidicich systému
spolecnosti Siemens pro obrabéci stroje

istorii vyvoje automatiza¢ni techni-

ky pfedstavi Siemens v pavilonu Z

na stanku ¢. 088 (vice o padesatile-

té historii znacky Simatic se mtzete
docist v ¢lanku na str. 6). V ramci pridruzeného
mezinarodniho veletrhu obrabécich a tvarecich
strojli IMT se budou v pavilonu V (stanek ¢.084)
prezentovat fidici systémy a pohony pro obrabé-
ci stroje. Expozice spole¢nosti Siemens nebude
chybét ani v pavilonu D (stdnek ¢.033), kde se
navstévnici setkaji s produkty z oblasti mecha-
nickych pohon.

Ridici systémy a pohony pro obrabéci stroje
Tézistém expozice spolecnosti Siemens v pavilo-
nu V bude jako vzdy prezentace Spickovych tech-
nologii pro obrabéci stroje vybavenych fidicimi
systémy Sinumerik a pohony Sinamics. Oproti
minulym ro¢nikdim se ale tentokrat na stanku
Siemens neobjevi obrabéci stroje prednich ces-
kych vyrobct. Pod heslem ,Sinumerik 840D s| —
budoucnost zacina prave dnes” budou vsechny
exponaty zaméreny na tento novy fidici systém.
Celd vystava probéhne v edukativnim duchu,
aby si ndvstévnici mohli produkty nejen prohléd-
nout, ale také se pod dohledem odbornik( sami
presvédcit o jejich vyhodach.

Na stanku predstavime celé portfolio nové
produktové skupiny fidicich systémd rady
Solution Line. Pro low-endovou fadu obrébécich
strojli je vhodny systém Sinumerik 802D sl, ktery
je urcen predevsim pro technologie soustruzeni
a frézovani — Ize jej vSak nasadit i u jednodus-
Sich brusek. Systém umi fidit az pét os, z toho az
dvé vietena.

Vlajkova lod’ Sinumerik 840D sl

Sinumerik 840D sl, vlajkové lod mezi systémy
znacky Siemens pro obrabéci stroje, nabizi uziva-
teldm velké mnozstvi Spickovych viastnosti. Patii
mezi né napriklad az 31 fizenych os nebo vieten,
az 10 kanalu (tedy 10 fizenych procest v realném
¢ase), az 40 GB paméti pro programy na pevném
disku (popf. 512 MB na pamét’ typu CF-Flash),
oteviena architektura v oblasti obsluhy na

Urovni operacnich systémt Windows XP i Linux
¢i oteviend architektura v oblasti NC-real time
softwaru. UZivatelé jisté oceni také novou,
vysoce vykonnou digitalni sbérnici DriveCliq pro
pfipojeni pohon( Sinamics, otevienost v ko-
munikacni oblasti, jedinecny produkt v podobé
volumetrické kompenzace chyb strojd a obli-
bené dilenské programovaci systémy ShopMill,
ShopTurn ¢i Manual Machine. Mezi vystavenymi
produkty nebude chybét ani Sinumerik 840Di sl —
fidici systém zaloZeny na PC, jenz se uplatriuje
zejména pii retrofitu obrabécich stroj a také pfri
fizeni manipulatord a robotd.

Revoluce v oblasti bezpecnosti osob a stroju
Vyznamnym tématem soucasnosti je rovnéz
bezpecnost osob a strojt. Siemens ma na toto
téma odpovéd’ v podobé softwarového reseni
Safety Integrated, jeZ v této oblasti zplsobilo
revoluci a o fadu let pfedbéhlo ostatni vyrob-
ce. Zakladni filozofie feSeni Safety Integrated
bude demonstrovana na modelovém zarizeni
V eXpozici.

Navstévnici také zhlédnou nové pokrokové
funkce dilenskych programovacich systém
ShopMill a ShopTurn. Vyrazné zvyseni produk-
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m Dilenské programovaci systémy ShopMill a ShopTurn pomahaji zvySovat produktivitu vyroby

tivity pfi frézovani pfinasi napfiklad funkce
Jtrochoidniho frézovani” a ,plunging frézova-
ni” — i zde Siemens pfindsi novou kvalitu v jiz
oblibenych a hojné rozsitenych softwarech.
Nezanedbatelnou soucasti prodejni filozofie
spolecnosti Siemens je vzdélavani vyrobcl obra-
bécich stroju i koncovych uzivatel(l. Soucasti ex-
pozice bude proto ukdzka vyukového pracovisté
se simulacnim softwarem SinuTrain v nejnoveéjsi
verzi pro systémy Solution line. Pocitace budou
propojeny didaktickou siti umozrujici on-line
kontakt mezi vyucujicim a zaky.

Virtualni realita - VNCK sl

Hlavni snahou pfi obrabéni je bezpochyby
optimalizace vyrobniho procesu. Vedle vlastniho
obrabéni se uZivatelé pfi hodnoceni vyuZiti stro-
je stale vice orientuji také na dobu potfebnou
pro programovani, sefizeni a testovaci provoz
zatizeni. Hlavnim ddvodem je, Ze zejména pfi
vyrobé sloZitych obrobk{ je stroj az nékolik dnd
blokovan, coZz ma negativni vliv na celkovou
produktivitu vyroby.

m Mechanicky pohon sloZeny z produkt(
znacky Siemens-Flender

Zlep3eni vyrobctim pfindsi pouzitf ,virtuiniho
stroje”. Dosavadni feseni simulace obrabéni
méla jednu velkou nevyhodu — chybélo v nich
zobrazeni redlného prosttedi. Aby byla simulace
v praxi |épe pouzitelna, je tfeba, aby programa-
tor a sefizovac stroje méli k dispozici zobra-
zeni prostredi stroje s odpovidajici geometrii
a kinematikou. Pro ,virtualni stroj” je zakladem
ovladaci software pro obsluhu a model realného
stroje, takZe v tomto virtualnim prostredi |ze
exaktné programovat, sefizovat stroj s virtualni-
mi nastroji a zobrazovat vlastni proces obra-
béni. Vyznamnou roli zde hraje implementace
origindlniho NC-jadra (VNCK) fidiciho systému
Sinumerik 840D sl do CAD-CAM softwaru
(napriklad znacky Siemens PLM Software,
CGTech-Vericut, Tecnomatix). Programator ma
na pocitaci dvé okna, na nichZ vidi on-line origi-
nalni ovladaci plochu fidiciho systému Sinumerik
a model pracovniho prostoru ,virtualniho stroje”.
Cinnost technologického programu potom ¢aso-
vé i geometricky presné odpovida realné situaci.
Pro implementovany systém Sinumerik 840D sl —
VNCK sl neni dilezité, Ze fidi pouze model stroje
v prostrfedi PC, a nikoli stroj redlny. Po zadani dat
z redlného stroje (rychlosti, zrychleni, pojezdové
drahy) a integrovaného nastrojového editoru
zadanych dat ndstrojli pro obrabéni se obrabéci
proces verifikuje mimo vlastni stroj, ktery tak
neni blokovan pfipravou vyroby.

Mechanické pohony

V pavilonu D budou predstaveny mechanické
pohony znacky Siemens-Flender, jeZ patii mezi
$picku v oblasti mechanickych a elektrickych

komponent. Produktové portfolio zahrnuje
predevsim spojky, prlimyslové prevodovky,
elektroprevodovky a velké prevodovky pro
jednotlivé primyslové aplikace. Nabizené spojky
a prevodovky pritom dokazou prendset kroutici
moment od nékolika Nm az po nékolik miliond
Nm. V expozici se objevi prlimyslové prevodov-
ky z vyrobniho zévodu v Penigu a rdizné druhy
spojek (elastické, vysoce elastické, zubové ci
lamelové) z vyrobniho zavodu Bocholt-Mussum.

Mezi zajimavosti bude patfit kompletni pohon
pasového dopravniku, sloZzeny z elektromotoru,
hydrodynamické rozbéhové spojky kombinované
s brzdovym bubnem, bubnové brzdy a kuze-
locelni pfevodovky. Tento model ukaze velké
moznosti nabidek komplexnich feseni pohonl
pocinaje elektromotorem pres riizné druhy
spojek az po prakticky neomezenou nabidku
prevodovek. Obdobné typy pohon( spole¢nost
Siemens nabizi ve vykonovém rozsahu od néko-
lika kilowatt(i az po nékolik megawattu.

Projekty a sluzby pro primysl

Pracovnici spolecnosti Siemens navstévnikim
veletrhu predstavi rovnéz systémy a feSeni pro
komplexni fizeni technologickych procest. Jde
hlavné o aplikace pro papirny, vyrobu stavebnich
hmot, zpracovani dfeva, vyrobu a zpracovani
Zeleza a oceli, Upravny a Cistirny vod a pro fadu
odvétvi lehkého pramyslu. |
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Padesat let
znacky Simatic

Automatizace zménila svét primyslu

Automatizacni technika
spolecnosti Siemens jiz padesat
let podnécuje i odrazi zmény

v pramyslové vyrobé.

Pllstoleté vyroci znacky Simatic
je tak vhodnou pfilezitosti ke
zpétnému ohlédnuti za mnohdy
vzrusujici historii rozvoje
primyslu a automatizani
techniky — od hospodarského
boomu v 50. letech minulého
stoleti az po soucasny veék
internetu.

m 1958 — Simatic G
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ramysl byl na zac¢atku druhé polo-

viny minulého stoleti jesté stéle ve

véku mechanizace, kdyZ se na scéné

objevila prvni automatizovana strojni
zafizeni. Tyto stroje provadély sice jen jednodu-
ché ulohy, jako naptiklad automatické dérovani
a otaceni, pfesto predstavovaly ohromny skok
vpred v produktivité prace.

Tranzistory méni svét

V poloviné 50. let dvacatého stoleti byly v Fidici
technice obvyklym standardem stykace a relé.
Odbornici na Fidici a komunikacni techniku si ale
jiz dokazali pfedstavit, k ¢emu viemu by bylo
mozné pouzit tehdy Uplné novou soucastku —
tranzistor. Spole¢nost Siemens se tudiz chopila
pfilezitosti a v roce 1955 vyvinula svoje prvni
fidici obvody s germaniovymi tranzistory. Nazev
Simatic byl jako obchodni znacka zaregistrovan
2. dubna 1958. Ackoli byl jeho repertoar zpo-
¢atku omezen jen na logické funkce, byl prvni
germaniovy Simatic G brzy pouzivan i jako ¢itac.
V roce 1964 doslo k dlilezité technické zméné —

m 1959 — porovnani stykace, transistoru a relé

fidici a spinaci obvody zacaly byt vyrabény s po-
uZitim kfemiku, ktery je méné citlivy na teplotu.
Tento vyvoj pfines| fadu Simatic N a specialni
systémy Simatic H a Simatic P.

Triumf programovatelnych automatu
Soubézné se zménami, k nimz dochézelo v prd-
myslové vyrobé, siv 70. letech minulého stoleti
vydobyl velkou oblibu u konstruktérd fidici
techniky i jejich zakaznik( novy typ fidici jednot-
ky — programovatelny automat (Programmable
Logical Controller — PLC). O jeho ¢innosti totiz
misto uspofadani dratovych propojek rozhodo-
val program uloZeny v paméti zafizeni. Prvni
prenosné programovaci jednotky pro programo-
vani PLC se zacaly pouZivat v poloviné 70. let.
Slo ovéem o pomérné primitivni zafizeni na
hony vzdélena pfiru¢nim pfistrojiim s pohodl-
nym ovladanim pouzivanym v soucasné dobé.

Uspé&sny ptib&h programovatelnych automatd
znacky Simatic se zacal psat na strojirenském
veletrhu v Hannoveru v roce 1979. Prezentace
na veletrhu odstartovala dodavky programo-

m 1973 - Simatic S3

m Soucasnost — Simatic S7

vatelnych automat( fady Simatic S5, které si
brzy nasly pevné misto v téméf vech odvétvich
pramyslu.

Vyroba pokryta sitémi

V roce 1993 se stala uzndvanym standardem
komunikacni sbérnice Profibus a vyznam siti jako
dudlezitého aspektu automatizace od té doby
neustale roste. V poloviné 90. let umoZznily vcas
a rytmicky presné provadéné vyrobni operace
usporadat vyrobni proces jako kompaktni fetézec
jejich posloupnosti, coz vyrobclim otevielo zcela
nové moznosti. Zacalo byt napfiklad mozné

a ekonomické vyrabét ve velkych mnozstvich vy-
robky lisici se jednotlivymi vlastnostmi — a to na
témér zcela automatizovanych vyrobnich linkach
vyznacujicich se vysokou kvalitou produkce.

PIné integrovana automatizace

V roce 1996 Siemens predstavil svdj kon-

cept PIné integrované automatizace (Totally
Integrated Automation — TIA). Soucasné oznamil
integraci svych automatizacnich prostredkd pro

m 1979 — Simatic S5

fizeni spojitych i nespojitych procest a standard-
ni komponenty fady Simatic pouzil jako zaklad
systému Simatic PCS 7 pro fizeni spojitych
technologickych procesti. Slo o priikopnicky

¢in, kterym koncern rdzem preklenul dosavadni
mezeru mezi technikou pro Fizeni spojité vyroby
a programovatelnymi automaty.

V roce 2000 pfisel Siemens se svym koncep-
tem integrované bezpecnosti (Safety Integra-
ted), jenZ umozriuje kombinovat standardni
fidici Ulohy a bezpecnostni tlohy v jednom
automatizacnim systému.

Pruzna vyroba
Se vstupem do nového tisicileti se v primyslu
definitivné prosadila vyroba po ,davkach”
o velikosti jednoho kusu. Automatizovanym
zplisobem Ize nyni vytvaret i sloZité produk-
ty, jako jsou auta nebo pocitace, a to podle
individudlnich specifikaci zadanych zakazniky.
Velmi snadno adaptovatelné vyrobni linky také
umoznuji rychleji uvadét na trh nové vyrobky,
a udrZovat tak naskok pred konkurenci - tato
okolnost je velmi diilezita pro Gspéch na trzich
zmitanych stéle tvrdSimi cenovymi valkami.
Vyrabét v sou¢asném globalizovaném svété
znamena predevsim koordinovat vyrobni zadvody
jak v ndrodnim, tak i v mezindrodnim méfitku.
Aby vyrobci dale zkratili dobu potfebnou k uve-
deni vyrobku na trh, mohou nové vyrobni linky
jesté pfedtim, nez je za¢nou uvadét do provozu,
testovat na virtualnich modelech.

Integrace informacni techniky

Informacni systémy pouzivané administrativnimi
Gtvary podnikl dlouho nahlizely na vyrobu jako
na ,Cernou skiiriku”. Ma-li byt ovSem vyroba
efektivni, je tfeba stroje, pracovniky i procesy
koordinovat a synchronizovat. Pfesné to délaji
systémy pro fizeni vyroby — tzv. Manufacturing
Execution Systems (MES). Spolecnost Siemens
uvedla v roce 2002 na trh svij systém typu MES
s nazvem Simatic IT — jediny svého druhu, ktery
ddsledné vychazi ze standardu ISA-95 platné-
ho pro tuto oblast ¢innosti. Systém Simatic IT
pfeklenuje mezeru mezi vyrobou na jedné a sys-
témy pro fizeni podniku na druhé strané.

Digitalni tovarna

Automobilky byly v roce 2004 prvnimi spo-
le¢nostmi, jez zavedly nové metody vyroby.

m 2002 - Simatic IT

VYROCIi I.

Pouzivaji koncept digitalni tovarny, ktery jim
umozriuje modelovat a simulovat vSechny
pracovni procesy — od dodavek materidlu az po
konkrétni vyrobni operace. V praxi to znamen4,
Ze mohou ovéfovat kvalitu novych koncepci vy-
roby na pocitaci a sladit spolu vSechny v Gvahu
pfipadajici systémy dfive, nez na misté pfipadné
budouci tovarny viibec kopnou do zemé. A nao-
pak je také mozné virtualné optimalizovat a mo-
difikovat existujici komplexni vyrobni zavody,
naptiklad kv(li ovéfeni moznosti pfechodu na
novy vyrobek. Na letoSnim strojirenském vele-
trhu v Hannoveru spole¢nost Siemens prezen-
tovala novou verzi 3.0 softwarového produktu
Automation Designer — vyvojového prostredi
pro navrh digitalni tovarny.

Simatic v CR

Pfimy dovoz a prodej systém( Simatic byl na
tzemi Ceské republiky zahajen a7 po roce
1989, kdy zde zacala probihat restrukturali-
zace v jednotlivych primyslovych odvétvich.
Neékolik desitek let staré vyrobni technologie
jiz prestaly vyhovovat, nebot’ neumozriovaly
vyrabét na technické trovni nutné pro konku-
renceschopnost na svétovych trzich — proto
zacaly byt nahrazovany technologiemi novymi.
Vétsina ¢eskych vyrobcl stéla pfed naro¢nym
pozadavkem v co nejkratsi dobé dosdhnout
svétové technické trovné jak u svych vyrobnich
technologii, tak u findInich produktt. Jednim

z prostiedkd k dosazenf tohoto cile bylo prave
zvyseni Urovné automatizace.

V roce 1990 otevrel Siemens své pfimé
zastoupeni v Praze. Prodej systém( Simatic
tehdy zajist'ovali v rdmci divize Automatizace
pouze dva lidé. Jesté v témz roce vznikla firma
Siemens, s.r.0., se sidlem v Praze. O rok pozdéji
otevrela divize Automatizace svou kancelar
v Brné, v roce 1996 pak také v Ostrave.

V roce 1997 se divize Automatizace stala sou-
¢asti nové vzniklé divize Automatizace a pohony
(A&D). Podle odhad( dnes v Ceské republice
pracuje jiz nékolik desitek tisic systém( Simatic
rliznych typl a konfiguraci. Objem prodeje
automatizacnich systém se zde od roku 1993
pfiblizné zdvacetindsobil. |

m 2008 - Simatic Automation Designer
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Siemens nabizi skolenli pro
automatizaci a prumyslova reseni

Technologické

centrum
na VUT v Brné

Mimoradné daleZitou soucasti
uspésného procesu automatizace

je Skoleni pracovnikd, ktefi jej
zabezpecuji. Jedna se jak o projektanty
a programatory, tak i o operatory,
udrzbare a servisni techniky. Spole¢nost
Siemens proto vybudovala v Ceské

FF FEEFFEEF

¢innosti,” uved| feditel Ustavu strojirenské tech-
nologie doc. Ing. Miroslav Piska, CSc. ,Pravé na
takovychto $pickovych strojich jsme schopni vy-
chovévat novou technickou elitu, ktera se nauci
v téchto dimenzich myslet a nésledné v praxi své
védomosti uplatnit pfi vyvoji konkurenceschop-
nych produktt,” dodal Miroslav Piska.
Spolecnost Siemens si uvédomuje nutnost

Za Ucasti rektora Vysokého uceni technického v Brné prof. Ing. Karla Raise, CSc.,
MBA, dékana Fakulty strojniho inZenyrstvi doc. RNDr. Miroslava Doupovce, CSc.,
a celé fady zastupcl prednich ¢eskych i zahrani¢nich strojirenskych podnikd bylo
3. Cervna letoSniho roku na Fakulté strojniho inZenyrstvi VUT Brno slavnostné
otevieno Technologické centrum. Jeho otevieni znamena splnéni dalSiho kroku
v dlouhodobém planu rozvoje této fakulty.

republice vlastni Skolici stfedisko pro
oblast primyslové automatizace, jez
navazuje na dlouholetou tradici Skoleni
zajistovanych dcefinou firmou E&A.

Vyuka probiha v Bradleci u Mladé

Boleslavi a v nové vybudovaném
Skolicim komplexu v Ostrave.

Koncepce PIné integrované automatizace
Cilem Skoliciho stfediska je zabezpecit maximal-
ni technickou a odbornou drover viech nabi-
zenych Skoleni. PouZivany hardware a ucebni
materialy odrazeji nejnovéjsi trendy v automati-
zacni technice. Veskerd skoleni vychazeji z prin-
cipl koncepce PIné integrované automatizace
(Totally Integrated Automation — TIA). Velky
ddraz se proto klade na osvétleni provazanosti
komponent, které jsou pfedmétem Skoleni,

s ostatnimi komponentami znacky Siemens.

Ucebni pomticky

Skolici materily jsou totozné s materialy, které
Siemens vyuziva pro skoleni na celém svété.
Materidly jsou koncipovény tak, aby ndzornou
formou s mnoha praktickymi cvi¢enimi pfipravily
Gcastnika na jeho pracovni zaméreni. Je mozné
v nich nalézt i tipy a triky, které se v klasickych
manudlech vétsinou nevyskytuji. U vyznam-
néjsich skoleni jsou ucebni materidly pfelozeny
lektory do Cestiny.

Lektofi

Lektofi pro Skolenfi jsou peclivé vybirani z téch
nejlepsich servisnich technikd, technickych
poradcll a produktovych manazerd. Musi mit
hluboké technické znalosti a umét je provazat
s praktickym vyuZzitim, soucasné vSak nesmfi
postradat pedagogické schopnosti — lektofi se
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m Skoleni pro Fidici systém Sinumerik

proto pravidelné tcastni technickych Skolenf

v Ceské republice i v zahrani¢i a vzajemné si
predavaji zkuSenosti. Co se tyka pedagogickych
predpokladi, lektofi Uzce spolupracuji s externi
vzdélavaci agenturou, kterad pro né pfipravuje
seminare, a maji od jejich odbornikd zpétnou
vazbu ke své praci.

Spektrum realizovanych Skoleni

V nabidce $koliciho stfediska Ize najit Skoleni pro
vétsinu automatizacni techniky, jiz spole¢nost
Siemens dodéva na cesky trh.

Prvni skupinou jsou Skoleni zamérena na
programovatelné automaty fady Simatic S5
a S7, kde je vyuka rozdélena do dvou zakladnich
sekci — jedna je urcena pro servisni pracovniky,
druhd se orientuje na programatory a projek-
tanty. U&astnici téchto kurz(i se nau¢f optiméalné
vytvaret hardwarovou konfiguraci, spravné rea-
lizovat program pro programovatelny automat
a fesit rizné automatizacni tlohy.

Na tuto skupinu pfimo navazuji velmi Zddana
komunikacni skoleni zamérena na standardy
Profibus a Ethernet. V rdmci feSeni operatorské
urovné je mozné v nabidce najit i kurzy pro vizu-
aliza¢ni systémy (naptiklad WinCC flexible) &i pro-
jekty operatorskych panell a samostatnych PC.

Velkd pozornost je vénovana rovnéz proble-
matice tzv. ,motion control”. Tydenni Skoleni
se zaméfuje na fidici systém Simotion, béhem

dalich tfi dnf je pak mozné obséhnout proble-
matiku frekven¢niho ménice Sinamics S120.
Dulezitou soucasti nabidky jsou také dvé skoleni
zamérena na fidici systémy obrabécich stroju
Sinumerik.

Komplexni sSkolici projekty

Nedilnou soucasti ¢innosti Skoliciho stfediska

je vytvareni a zabezpecovani konceptu skoleni
pro jednotlivé firmy. Do konceptu se nejprve
vyberou standardni Skolent, kterd jiz Skolicf
stfedisko nabizi. Pokud nelze v3e pokryt pomoci
standardnich Skoleni, nasleduje definice Skolenf
LSitych na miru”. Pro udrZeni ziskanych znalosti
Ize provadét pravidelné seminére, na nichz si
pracovnici obnovi znalosti ziskané na Skolenich.
Tyto seminare slouZi také k ziskani informaci

o novinkach nebo pro projednani a procvi-

&eni problémovych oblasti. Skolenf je mozné
usporadat bud’ v u¢ebnach Skoliciho stfediska
spolecnosti Siemens, nebo pfimo ve Vasi firmé.
telefonni lince 326 713 811, e-mailu
sitrain.cz@siemens.com nebo na internetové
adrese www.siemens.cz/sitrain. Prostfednictvim
téchto kontaktli se miZete rovnéz prihlasit na
jednotliva skoleni. |

Nové centrum podporuje kromé jiného i pro-
jekt NETME, a to zkvalitfiovanim vybaveni
Ustavu strojirenské technologie novou obrabéci
technikou v oblasti CAD/ICAM a CNC. ZaloZeni
centra vyznamné finan¢né podpofily i podniky pl-
sobici v oboru — firmy Kovosvit MAS, a.s., Sezimo-
vo Usti, Tajmac-ZPS, a.s., Zlin a Siemens, s.r.0.,
Ceska republika.

Spolecnost Kovosvit MAS poskytla nové-
mu Technologickému centru za symbolicky
prondjem univerzalni soustruznické centrum

Seminare pro
projektanty

Z oblasti
energetiky

Divize Energetika a Automatizace a po-
hony spolecnosti Siemens zorganizo-
valy zacatkem Cervna dva dvoudenni
seminare pro projektanty z oblasti
energetiky. Prvni z nich se konal v Blan-
sku a zUcastnilo se ho 100 odbornikd,
druhy probéhl v Berouné za pfitomnos-
ti 93 projektantd. U¢astnici seminate si
vyslechli 17 odbornych prednasek.

SP 280 SY vybavené fidicim systémem Siemens
Sinumerik 840D Solution line spolu se servomo-
tory a pohony Sinamics S120.

Spolecnost Tajmac-ZPS vybavila Technolo-
gické centrum pétiosym vertikalnim obrébé-
cim centrem MCV 1210 fizenym systémem
Sinumerik 840D Power line s pohony Simodrive.

.Centrum se stane mistem vyvoje novych
technologii, pfipravy vyroby slozZitych prototypd
pomoci Ctyf- a pétiosého obrébéni, testovani
feznych nastrojl, Skoleni specialist a dalsich

pribéhu prvniho dne se pfitomni sezndmili
se spolecnosti Siemens a jeji technikou.
Prednésejici predstavili resenf této znacky od
principt navrhu energetickych siti pres transfor-
matory, pfistroje vvn, vn a nn, motory a pohony,
rozvodny az po fidici systémy.
Na druhy den bylo pfipraveno Sest praktickych
workshopt na témata, jejichZ vybér vychazel
ze zajmu Ucastnikd. Ti si tak mohli zvolit mezi
vypocty energetickych siti, rozvodnami vn a vvn,
ochranami a fidicimi systémy, rozvodnami a pfi-
stroji nn, pohony a automatizacemi a komuni-

vzdjemného preddvani znalosti a védomosti
mezi vyrobni a akademickou sférou. Podpora
vyuky a vyzkumu na FSI VUT moderni CNC obra-
béci technikou a odbornym poradenstvim proto
patfi k jejim dlouhodobym prioritdm. |

kacemi. Pracovnici spolecnosti Siemens se Ucast-

nikdim vénovali také individualné a rozebirali

s nimi konkrétni projekty, které projektanti resi.
Na vecer po skonceni narocnych prezentaci

byl pfipraven neforméini program ve stylu

30. let a mafianského podsvéti. Panové si tak

vyzkouseli naptiklad poker, paku a rychlou

strelbu z pistole. Kromé toho méli prileZitost se

vzajemné blize poznat mezi sebou i s pracovniky

spolecnosti Siemens. |
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Lahodny pénivy mok si v letnim vedru rad
dopreje témér kazdy. Aby ale v oroseném
plllitru ¢ekalo vzdy jen pfijemné prekvapenti,
je potfeba vénovat vyrobé piva velkou péci

a kontrolu. Timto krédem se fidi i spolecnost
Starobrno, a.s., ktera od podzimu loriského
roku spoléha na operacni systém Braumat
znacky Siemens. Ten zde byl nasazen do vyro-
by v ramci projektu rekonstrukce varny v nej-
novejsi verzi 5.3 a nyni dohlizi na bezchybné
dodrzovani naro¢nych vyrobnich postupt

i neménnou kvalitu vysledného produktu.

Braumat hlida kvalitu
Vv pivovaru Starobrno

STAROBRNO, a. s.

Od konce roku 2003 je spolecnost Starobrno,
a. s., soucasti koncernu Heineken, ¢tvrté nej-
Vétsi pivovarnické skupiny na svété a evropské
jednicky mezi vyrobci piva.

Starobrno dodéva na cesky trh Siroké portfo-
lio pivnich znacek. Tvofi je produktové fady
znacek Starobrno a Hostan, vlastni specidlni
piva Baron Trenck, Cerveny Drak a Black Drak,
licencné vyrdbéné premiové pivo Zlaty Bazant
a importované koncernové znacky Heineken,
Amstel, Murphy’s a Edelweiss. Portfolio pivnich
znacek doplriuji jesté vlastni sudové, pfirodnim
cukrem slazené limonady ZULU kola a ZULU
citron a pivni palenka BierBrand.

Kromé stalého sortimentu uvadi Starobrno na
trh jednorazové pivni rarity, ¢imz potvrzuje
svou roli inovatora na ¢eském pivnim trhu.

Netradicni

reseni

baliciho stroje

Firma MaSek ve spolupraci se specialisty divize A&D
spolecnosti Siemens rozsifila své portfolio o novy
kontinualni balici stroj. Pfi jeho vyvoji bylo pouzi-
to hned nékolik neobvyklych feSeni. O stroj, ktery

v soucasnosti existuje v podobé dvou prototypd,

je jiz nyni znacny zajem mezi zékazniky v Ceské re-

publice i zahranici.

ontinudlni balici stroj se vyznacuje

nepretrzitym pohybem félie, z niz

jsou vyrabény obalové sacky, coz

je tfeba brat v potaz pfi navrho-
vani jeho pohonl a fizeni. Na jeho vyvoji se
spolu s Ing. Rudolfem Maskem a tymem jeho
konstruktérd podileli také specialisté divize A&D
spolecnosti Siemens.

Nové zatizeni se sklada z nékolika agregatd,

s jejichz pohonem si museli vyvojari poradit. Prv-
ni z nich, feminky, vybavili dvéma synchronizo-
vanymi servomotory, které se dale koriguji pres
inkrementalni snima¢, odmérujici redlné ujetou
vzdélenost. Timto zplisobem se kompenzuji
pfipadné prokluzy félie.
pficné Celisti, ktera svaruje a odfezava sacky.
Tuto celist je tfeba dostat do synchronniho
provozu s pohyblivou félif a provést jeji sevient,
respektive svareni a prestfizeni. Nasledné se
musi Celisti rozevrit, zastavit, vykonat pohyb
zpét nahoru a poté pohyb doll. Cely cyklus se
pak stejnym zptsobem opakuje.

m Prostory firmy Masek

Novy zpusob pohonu pfi¢né €elisti

K pohonu celého agregatu pricné celisti se
pouZzily dva linedrni motory napéjené z jednoho
ménice kmitoctu (polohu agregatu celisti urcuje
absolutni snimac, jenZ je na ni pfipevnén).
Jednalo se o prvni aplikaci linearnich motorti

u firmy Masek a zaroven o velmi netradi¢ni
pouZiti téchto typt motord.

Dalsim dkolem bylo vyfesit rozevirani a zavi-
rani pficnych celisti. ,PGvodné jsme chtéli motor
umistit pfimo na pohyblivou ¢ast. Tento napad
jsme vsak zavrhli z jednoho zasadniho divodu —
potfebovali jsme dosdhnout velmi vysokych
zrychleni, kolem 25-30 m/s?, a to jsou pro
vétsinu motor0 limitni hodnoty. Motor by navic
zvySoval hmotnost pohyblivé ¢asti,” fika odbor-
nik divize A&D Karel Dockal, ktery se na projektu
podilel. ,S konstruktéry firmy MaSek jsme nako-
nec vymysleli zcela novy zplsob pohanéni — se-
paratni rotacni motor je upevnén na pevné casti
a pri¢nou Celist pohani pres systém kladek. Aby
mohla Celist provadét svirani a otvirdni a pohyb
nahoru-dol(i, museli jsme zkombinovat nékolik

v

m Pouzité technologie znacky Siemens

PROJEKT ..

pohybU. Zejména bylo tfeba kompenzovat
pohyb linedrniho motoru a na néj navazat pohyb
Celisti. Jejich skladani jsme vyresili formou
vackové synchronizace, k niz bylo zapotrebi
sloZitych matematickych vypoctd.”

Znacny zajem zakaznika

Celkové fizeni kontinudlniho baliciho stroje pro-
vadi fidici systém Simotion D435, jako pohony
slouzi ménice Sinamics S120. Stroj je rovnéz
vybaven celou fadou dalSich, mensich pneu-
matickych pohond, jez ovlada Simotion pomoci
vackovych spinacd. Pro doplrikové funkce, jako
je napfiklad ovladani zasobniku félie, pouzili vy-
vojafi ménice Micromaster 420 fizené prostred-
nictvim sbérnice Profibus.

Jeden ze dvou prototypl tohoto stroje vzbudil
znacnou pozornost na mezinarodnim veletrhu
balici techniky Interpack 2008 v Diisseldorfu
a firma Masek jej chce v dohledné dobé prezen-
tovat i na jinych mezinarodnich veletrzich. Je jiz
také domluven prodej prvnich kust. |

m Vyrobni hala
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TTA rid1

vyrobu
plocheho
skla

Spolecnost Siemens se stala
nejvyznamngjsim, témef
vyhradnim dodavatelem
elektrozafizeni pro naro¢nou

a specialni technologii linky na
vyrobu plochého skla. Realizace
tohoto projektu zacala pod
vedenim belgické firmy Glaverbel
v Cervnu 2006 a skoncila nabéhem
vyroby koncem roku 2007 jiz

pod hlavickou nového majitele —
spolecnosti AGC Flat Glass Europe.
Jde o rozsahlou evropsko-asijskou
spolupraci, na niz se podilely firmy
z Belgie, Ceské republiky, Italie,
Finska, Némecka, Slovenska,
Spanélska, Japonska a Ciny.
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poluprace spolecnosti Siemens a AGC

Flat Glass Europe, respektive Glaver-

bel, na projektu fizenf linky na vyrobu

plochého skla zacala jiz v roce 1997.
Ziskat dlivéru tohoto vyznamného zakaznika
nebylo snadné, protoze jeho dosavadni techno-
logie fidily konkuren¢ni automatiza¢ni systémy,
s nimiz byl spokojen.

.KdyZ se v roce 2006 zacala pfipravovat
vystavba treti linky na vyrobu plochého skla, bylo
nutné komunikovat s belgickym feditelstvim
zékaznika prostiednictvim sklarského kompe-
ten¢niho centra v Karlsruhe. S belgickymi kolegy
ze spolecnosti Siemens jsme se domluvili na
spole¢ném postupu. Zacatkem roku 2007 jsme
pak na zakladé pozadavku technik( zakaznika
z vyrobniho zavodu Retenice a za podpory viech
zUcastnénych na nasi strané véetné silné podpory
promotora produktu Simatic PCS7 Jana Kvéce
presvédcili belgické vedeni Glaverbel o bezpec-
ném, ale netradi¢nim feseni, které dosud nebylo

AGC FLAT GLASS EUROPE

AGC Flat Glass Europe (byvaly Glaverbel) se sidlem v belgickém
Bruselu vyrabi a zpracovévé ploché sklo pro stavebnictvi (vnéjsi
fasady a dekorace interiérti) a pro specializovana préimyslova
odvétvi, jakymi jsou doprava (vlaky, tramvaje, lodé), elektrické
spotrebice nebo nejmodernéjsi technologie (dotykové displeje,
elektrochromaticka zrcadla, sklenéné disky). Je evropskou
pobockou japonské skupiny AGC (Asahi Glass Company) Flat
Glass, nejvétsiho vyrobce plochého skla na svété. AGC Flat
Glass Europe v soucasnosti zaméstnava pfiblizné 10 700 osob.

Vv jeho vyrobnich zavodech pouZito,” fikd Milan
Rebec, regionalni manazer divize A&D spole¢nosti
Siemens. Timto feSenim je nasazeni fidiciho
systému DCS — Simatic PCS7 s redundantnimi sta-
nicemi AS417 H, a to pro oblasti fizeni teplé ¢asti
vyrobni technologie sklafské vany, tzv. learu (Cast
rozplaveni skla v cinové 1azni) a v oblasti chlazeni.

Technicky jednotné feSeni

Firma Glaverbel ve svych dosavadnich aplikacich
pouzivala jednoduchy fidici systém se zéloznimi
kompaktnimi regulatory, s jejichz pomoci ope-
ratofi v pfipadé vypadku ru¢né fidili rozhodujici
technologické veli¢iny az do okamziku opétov-
ného uvedeni systému do provozu.

Nové pouzity redundantni Fidici systém
umozni trvale stejny zpUlsob fizeni vyrobniho
procesu i pfi vypadku jednoho z procesord. Po
nahrazeni vadného procesoru novym, systém
sadm automaticky synchornizuje funkce proceso-
r& redundantnich. Redeni je technicky jednotné

PROJEKT ..

e genwl (gl |

i i

e e

=
—r e

® Novy redundantni fidici systém umozni trvale stejny zpGsob fizeni vyroby i p¥i vypadku jednoho z procesor(

a zajistuje operatorovi fizeni ve stejném technic-
kém prostfedi bez moZnosti provedeni chybnych
zasahu tim, Ze ptejde na neobvykly systém
fizeni kompaktnimi regulatory, ktery je pouzivan
pouze pfi poruse jednou za nékolik let.

PFi pfipravé a realizaci tohoto naro¢ného
sklarského projektu spolupracovali odbornici
spolecnosti Siemens od samého pocétku s fir-
mou STG z némeckého Cottbusu. Ta méla jiz se
systémem Simatic PCS7 praktické zkuSenosti,
nebot’ realizovala nékolik obdobnych projekt(

v Indii, Rusku a USA a tkolu pfipravit konfiguraci
redundantniho systému pro Glaverbel se zhosti-
la na vybornou.

Projekt pro spolec¢nost AGC Flat Glass Europe
je zajimavy i tim, Ze zde byla vyuzita koncep-
ce PIné integrované automatizace (Totally
Integrated Automation — TIA) spole¢nosti
Siemens. PFi jejim nasazeni je moZné integro-
vat spolupraci prostfednictvim komunikaci od
fidiciho systému aZ po jednotliva Cidla v procesu.
Ridici systém Simatic PCS7 komunikuje prostfed-
nictvim sbérnice Profibus DP s jednotkami vzda-
lenych vstupt a vystupl ET 200 a s oblasti nizko-
napét'ovych technologii zastoupenych rozvadéci
fady Sivacon, prvky Simocode, Sirius a frekvenc-
nimi ménici Sinamics nebo Micromaster.

Vyrobni technologie

a pouZita automatizace firmy Siemens
Vykladku, skladovani a dopravu komponent do
zasobnikd véetné kmenarny fidi systém Simatic
PCS7, dale jsou pouzity vazici jednotky Siwarex,

nizkonapétové motorové rozvadéce s motoro-
vymi vyvody tfidy Simocode a nizkonapétova
spinaci technika fady Sirius.

Automatizaci sklarské vany s rekuperatory,
rozplavovaci ¢asti a chladici ¢asti zajistuje
redundantni DCS Fidici systém Simatic PCS7 se
stanicemi AS417 H. Ten komunikuje pfes sbér-
nici Profibus DP s externimi jednotkami vstupt
a vystupd ET 200 a nizkonapét'ovymi rozvadéci
fady Sivacon vybavenymi sbérnicemi. Profibus
DP zajistuje i komunikaci s frekvenénimi ménici
Micromaster pro fizeni pohon( kladek fidicich
silu skla.

K fizeni ¢&sti zahrnujici optickou kontro-
lu, fezaci zafizeni ,cutting”, tfidéni vadnych
a kvalitnich tabuli skla, jejich skladani na palety
a expedici jsou rovnéz pouzity systémy Simatic
PCS7, Profibus DP, ET 200, Sivacon, Micromaster
a Sirius.

Sklenéné tabule pro fadu odvétvi

Vyrobni linka ma denni vykon 700 tun plochého
skla o maximalnich rozmérech 6 x 3m a sile

od 1,6 do 8mm s moznosti automatického
fezéni, skldadani a expedice tabuli pozadovanych
variant mensich rozmér(. Mezi hlavni odbéra-
tele sklen&nych tabulf pat¥i v Ceské republice
velké stavebni firmy, jako jsou Skanska, Hochtief
a fada dalich. ProtoZe se v sou¢asné dobé v CR
znacné rozsitila vyroba automobild, patii mezi
vyznamné odbératele zdvodu i dcefiné firmy
AGC zpracovavajici nejkvalitnéjsi tabule na auto-
mobilové okna vsech moznych typd. |

JAK SE DELA PLOCHE SKLO

Vyrobni technologie sklenénych tabuli se
sklddd z vice ¢ésti. V kmenarné se pfipravuje
sklarsky kmen, ktery zakladace zakladdaji do
sklaiské vany, v niz se nasledné pfi vysokych
teplotéch roztavi na sklovinu. Sklovina s kon-
zistenci medu protéka pres jizek do lazné

z roztaveného cinu. V ni se rozplavuje tekuté
sklo a postrannimi kladkami se roztahuje do
vrstvy, odpovidajici poZzadované sile vystupnich
tabuli skla.

Tabule skla se v nekone¢ném proudu kontinu-
4lné posunuje z cinové lazné do chladici ¢asti.
Zde se pomalu ochlazuje tak, aby nevznikalo
po zchlazeni vnitfni pnuti a nedoslo k po-
praskéni a deformaci vyrobenych sklenénych
tabuli.

Po fizeném zchladnuti postupuje nekonec¢na
tabule skla do ¢asti fezéni zvané ,cutting”, kde
se po optické kontrole rozieze na tabule stano-
venych rozmér(. Kvalitni tabule skla pokracuiji
na véleckovych dopravnicich dal ke skladacim
robotdim. Nekvalitni tabule skla s optickymi
vadami propadnou do drticiho zafizeni a v po-
dobé stiept se vraceji do kmenarny a recykluijf
se zpét do vyroby.

Na konci vyroby skladaji roboti kvalitni tabule
skla pomoci pfisavek z vodorovné polohy do
svislé a ukladaji je do tfi- a vicetunovych paket(
na specialné upravené ramové palety. Palety se
expeduji na specialné upravenych podvalnicich
kamion( k odbérateltim.
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Sirius 3RA6

Setri misto

N o o

v rozvadeci

Siemens rozsifil svou nabidku nn
spinacich pfistrojii o kompaktni
spoustéc Sirius 3RA6 urceny pro
pfimé a reverzacni standardni
tfifazové motory s jmenovitym
proudem az 32 A. Spoustéc
sdruzuje funkce nadproudového
relé, jistiCe a stykace. V praxi to
znamena nizsi naklady na insta-
laci zafizeni a menSi naroky na
prostor v rozvadéci. Pro novy
kompaktni spoustéc se dodava
také zasuvny instalacni a napa-
jeci systém nebo komunikacni
rozhrani umoznujici snadné pfi-
pojeni spoustéce ke sbérnici
AS-Interface.

Bezkontaktni radar pro
mereni hladiny sypkych latek

Na trh pfichazi novy dvouvodicovy bezkontaktni radar Siemens s typo-
vym oznacenim Sitrans LR260 pro kontinualni méfeni vysky hladiny.
Pfistroj, vyuzivajici pulzni metodu méreni s frekvenci 25 GHz a zpra-
covani odrazeného signalu metodou Process Intelligence, se velmi
snadno instaluje i konfiguruje. Je ur¢en pro méreni vysky hladiny
sypkych latek — napfiklad cementu, popilku, uhli, sadry, mouky, obil,
kameniva ¢i plast(. Radar spolehlivé méfi do vzdalenosti az 30 metr(

i pfi extrémni prasnosti a vysokych teplotach az 200 °C.
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ouZivanim spoustécd fady Sirius 3RA6

se vyrazné snizuje pocet provedenf

pristroji pouzitych v rozvadéci. Pro

motory do 32 A staci pouze pét pro-
vedeni s rozsahem nastaveni proudu v poméru
1:4. Uzivatel mGze zvolit jednu ze tii hodnot
stejnosmérného nebo stfidavého napéti — 24V,
42 az 70V nebo 110 az 240V.

Moznost predchazet porucham

Pomucka Control Kit umoznuje uzivateli dfive,
nez spusti linku nebo technologické zafizent,
zkontrolovat spravnost pfipojeni a smér otaceni
motoru. Tim lze zajistit bezproblémové uvedeni
do provozu. Zkraceni neplanovanych odstavek
a optimalnimu vyuZiti vyrobnich kapacit napo-
mahaji funkce: bezpecné vypnuti po skoncenf
zivotniho cyklu spoustéce, oddélend indikace
pretizeni motoru a zkratu na vedeni a samocin-
né opétné spusténi zafizeni po jeho odstavce
kvli pretizeni. Odnimatelné pfipojovaci svorky
jsou pruzinové nebo Sroubové — to usnadriuje
zejména demontaz pfistroje pfi jeho Udrzbé.
Napéjeci systém, do kterého se kompaktni

spoustéc jednoduse zasune, Setfi pfipojovaci
vodice a zvysuje efektivitu montaznich praci.
Rozvadéc se tak necha kompletné zapojit a kom-
paktni spoustéce se mohou instalovat dodatec-
né pouhym zasunutim. Tento napéjeci systém
Ize podle potfeby snadno rozsitovat pfidanim
dalsich zasuvnych pozic a kombinovat s jistici
3RV a s napéjecim systémem 3RV19. Systém

je mozné na prani také dodat se svorkami pro
pfipojeni vodice PE. K napdjecimu systému

pro spoustéc Sirius 3RA6 se daji pfimo pfipojit
kabely od motord.

AS-Interface pro minimalizaci nakladu

Dalsi snizeni naklad( souvisejicich s pfipojova-
nim a integraci spoustéce do fidiciho systému
nabizi pridavné komunikacni rozhrani, umoz-
fujici snadné pfipojeni spoustéce Sirius 3RA6
primo ke sbérnici AS-Interface. Po sbérnici Ize
prenaset veskeré provozni stavy a diagnostické
Gdaje o spoustéci do fidiciho systému. |
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Rozsiritelna, vykonna
a komfortni vizualizace

Siemens vyznamné rozsifil funkcni
schopnosti svého vizualizacniho systé-
mu Simatic WinCC, ktery je nyni k dis-
pozici v nejnovéjsi verzi WinCC 7.0.
Univerzalni vizualizacni systém nové
pracuje pod operacnim systémem
Windows Vista a nabizi snadné prepi-
nani mezi jazykovymi verzemi, vykon-
né analytické funkce a zabudovanou
databazi MS SQL Server pro archivaci
dat. Maximalni pocty proménnych
byly u nékterych standardnich sad
zdvojnasobeny z dosavadnich 256 na

512, respektive z 1024 na 2048.

ové objekty pro ovladaci prvky

v systému WinCC verze 7.0 jsou

provedeny ve stylu Windows Vista

a pomoci optickych prostiedkd
zpétné informuji obsluhu zafizeni 0 moznych
nebo poZadovanych fidicich zasazich. Jedné se
napiiklad o animované obréazky ve formatu GIF
nebo o rlizna zobrazeni, zvyraznéna zménou
barvy nebo prisvitnosti. V prvnim pfipadé méni
ovladaci policko vybrané kurzorem barvu, ve
druhém se zobrazuje jako poloprihledné.

Ovlddaci prvky zobrazujici hldSeni a ¢asové

prabéhy méfenych veli¢in jsou zcela prepracova-

né a noveé funkeéné pojaté. Spolu s pfedchozi kla-
sickou verzi je k dispozici také nové zobrazeni na

vestavénym prlivodcem Quick Start Wizard

Ize radar nastavit a uvést do provozu béhem
nékolika minut. Sitrans LR260 se da programo-
vat v misté nasazeni pomoci jiskrové bezpecné-
ho ru¢niho programovaciho pfistroje s infracer-
venym komunikacnim rozhranim nebo na dalku
v prostiedi Simatic PDM s pouZitim protokolu
HART nebo Profibus-PA. Vzdalené programovani
vylucuje nutnost otevirani pouzdra pfistroje,
a tudiz pripadné vystaveni elektronickych obvo-
da vlivu Skodlivin z okoli. Nové mistni grafické
uzivatelské rozhrani (Local User Inteface — LUI)
zobrazuje pribéh amplitudy odrazeného sig-
nalu podél vysky sila i diagnostické informace,

bazi systému Windows Vista. UZivatel mGze nyni
vytvéaret individudini tlacitka a z libovolného
ovladaciho prvku spoustét funkci exportu dat.
Novou funkci je také on-line konfigurace vybéru
urcitého zobrazeni hlaseni a ¢asovych priibéht
veli¢in na zakladé pfedem nastavenych kritérii.

Jednodussi prace obsluhy

Praci obsluhy zjednodusuji rovnéz rozsireni
zabudovana do nadstavby WinCC/WebNaviga-
tor — napfiklad funkce nékolika zéloZzek znama
z programu Internet Explorer V7.0, ktera umoz-
fiuje otevieni vétsiho poctu webovych stranek
najednou. Webové klienty Ize navic podle prani
spoustét s programem Internet Explorer nebo

a umoznuje tak uzivateli okamZité analyzovat
poméry panujici v silu. Vnitfni diagnostické
obvody radaru komunikuji s mistnim displejem
a soucasné i navenek po proudové smycce nebo
provozni sbérnici.

PFesné a spolehlivé udaje

Prvotni odrazené signaly se v radaru zpracovava-
ji za pouZiti nové vyhodnocovaci metody Process
Intelligence s algoritmem vytvorenym na zakla-
dé provoznich dat, nashroméazdénych z vice nez
milionu vyreSenych tloh méreni vysky hladiny.
Vysledkem jsou presné a spolehlivé tdaje o vys-
ce hladiny v silu. Uvedend metoda zpracovanf

i bez néj, coz mlze uzivatel vyuzit napfiklad
k dosaZeni vétsi informacni bezpe€nosti vyrob-
niho zavodu. Jde o opatfeni, s jehoZ pomoci se
Ize chrénit pfed nechténou aktivaci webovych
stranek, a vyhnout se tak potencidlnimu riziku
zavleceni tzv. trojskych koni.

Novy modul Text Distributor usnadriuje praci
s jazykovymi verzemi. Editory vyvojové verze
WinCC Ize pfepinat on-line do péti evropskych
a Ctyr asijskych jazykd. Vlastni provozni systém
(runtime) je mozné konfigurovat ve vsech pod-
porovanych jazycich. Zména jazyka ma vlivina
archivovana hlaseni, coz mlze byt vyhodné pfi
sledovani predeslych udalosti. |

funkcemi — napfiklad jiz zminénym priivodcem
Quick Start Wizard, diagnostickymi nastroji Ci
potlacenim falesnych odrazl (Auto False-Echo
Suppression). Posledné jmenovana funkce
automaticky eliminuje falesné odrazy signalu od
prekazek uvnitf sila. |
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Simatic

v zavodu
UVZ Niznij
Tagil

V letoSnim roce probiha dodavka souboru pro rovnani

a ochlazovani zelezni¢nich naprav do zavodu UVZ Niznij Tagil

v Rusku. Dodavatelem je strojirenské firma ZDAS, a.s., ze Zd'aru
nad Sdzavou, kterd rovnéz zajistuje vlastni fizeni a hmotnou
dodavku elektrické ¢asti. O technologické vybaveni naro¢ného
projektu se postarala spole¢nost Siemens.

inka, urcend pro rovnani a ochlazovani
Zelezni¢nich néprav, je pIné automa-
ticka a sklada se ze t¥i hydraulickych
lisGi se stavénim pomoci synchronnich
servopohond, z nichZ kazdy je vybaven zava-
Zecim a vyvaZecim zafizenim. Pfesun horkych
néprav od lisd smérem ke dvéma chladnikiim
zajistuji dopravniky s to¢nou. Zakladani naprav
do chladnik( provadéji dva manipulatory,
stejny pocet manipulatorl realizuje také jejich
vyvazeni.
Vybér fidiciho systému
Jelikoz linka od spole¢nosti ZDAS nenf jedinym

nové montovanym zafizenim v zavodu UVZ
Niznij Tagil, ovlivnil vybér fidiciho systému

16 Industry Forum 2.2008

pozadavek zékaznika na unifikaci fizeni vSech
elektrickych zafizeni, dodavanych jednotlivymi
subdodavateli. Divodem byla pfehlednost,
jednotnost nahradnich dild a moznost bezpro-
blémové komunikace mezi technologiemi. Tuto
myslenku potvrzuje centrdini velin, vybaveny
hardwarem pro zobrazovani centralni vizualiza-
ce s moznosti zobrazovat vizualiza¢ni obrazovky
dil¢ich zafizeni. V ramci celého projektu padla
volba na jednotné fizeni od firmy Siemens, a to
vcetné Fizeni pohont, komunikaci a vizualizace.

Vlastni feSeni fizeni a vizualizace list

Pro kazdy ze tfi rovnacich lisG bylo navrZzeno
samostatné fizeni s moznosti predavani dat na
stejné Urovni fizeni pomoci sbérnice Profibus DP.
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Pro pfendseni dat do nadfazené Grovné fizeni je
kazdy z rovnacich listi vybaven komunikacnim
procesorem LAN. Vlastni fizenf lisu zajiStuje
systém Simatic S7 315-2DP, fizeni pohon( pak
technologicky systém Simatic S7 315T-2DP.
Ustaveni Zelezni¢ni ndpravy v rovnacim
lisu je feSeno ve tfech osach. Pohyb prvni,
rotaéni osy zajist'uji dva synchronni servomo-
tory fizené kompaktnimi frekvenénimi ménici
Sinamics S120 v polohové vazbé se synchroniza-
ci. Prostfednictvim druhé osy, kterd je lineérni,
probiha svislé stavéni Zelezni¢ni napravy. Jeji
pohyb je vyfesen stejné jako v prvnim pripadé.
Treti osa — rovnéz linearni — zajistuje vodorovné
stavéni Ctyr opérek, z nichz kazda je vybave-
na synchronnim servomotorem. Jednotlivé

motory téchto opérek fidi frekvenéni ménice
Sinamics S120 v polohové vazbé a jsou rovnéz
synchronizovany.

Detailni navrh viech pohon list provéadéli
specialisté firmy ZDAS spole¢né s odborniky
ze spolecnosti Siemens. Cely systém pohont
Sinamics S120 je navrzen jako moduldrni,
jednotlivé komponenty se montuji vedle sebe
a jako celek ptsobi kompaktné. K fidicimu mo-
dulu patfi napéjeci modul a nékolik motorovych
modulll podle potieb aplikace. Jednotlivé ¢asti
propojuje rozhrani Drive-CliQ pracujici v redlném
¢ase, funkci napajeciho modulu plIni tzv. Smart
Line Modul, ktery umoZzriuje rekuperaci energie
zpét do sité. Odpada tak potfeba pouzit brzdnou
jednotku a odpornik.

Dalsi specialitou téchto lisG je méFenf kivosti
naprav pomoci kamerového systému. Zpraco-
vani namérenych dat a matematické vypocty
realizuje samostatny fidici systém kamerové-
ho systému Simatic S7 315-2DP. Ten rovnéz
komunikuje s fidicim systémem lisu po sbérnici
Profibus DP.

Pro styk obsluhy se zafizenim slouZi dotykovy
multipanel MP 277. Vizualizace vznikla diky no-
vému softwaru WinCC flexible. Tento prostfedek
umoznuje snadné vytvareni grafického rozhrani,
fizeni pFistupovych prav a spravu receptl. Pomo-
ci dotykové obrazovky Ize vytvofit intuitivn{
ovladani grafického rozhrani pro bezproblémové
programovani parametrd a Uloh lisd. To vyrazné
zkracuje Cas pottebny pro nastaven listi k pro-
dukci nového typu Zelezni¢ni ndpravy.

Vlastni feSeni fizeni a vizualizace dopravy,
manipulatord a chladnika

Stejné jako u rovnacich list bylo pro tuto ¢ast
navrzeno samostatné fizeni. To zajistuje systém
Simatic S7 317-DP/IPN s mozZnosti pfedavani

dat ve stejné Urovni fizeni pomoci shbérnice
Profibus DP (operatorské multipanely, vzdalené
vstupyl/vystupy ET 200M).

Dopravniky a manipulatory pohanéji asyn-
chronni motory fizené kompaktnimi ménici
Sinamics S120, podobné jako na vyse zmirio-
vanych lisech. Motory dopravnikd jsou fizeny
skaldrné bez zpétné vazby a jsou rozdéleny na
sekce podle délky dopravnikil. Rizeni motor(i ma-
nipulator( je vektorové a zpétna vazba z inkre-
mentalnich enkodérl se privadi do ménice pres
senzorovy modul SMC30. Manipuldtory pracuji
ve dvou linedrnich osach, které odméruji absolut-
ni rotacni snimace, pfipojené k fidicimu systému
pomoci karet FM351. Jejich méfena hodnota se
zpracovava pro potfeby zpomaleni ¢i pfesného
zastaveni pohybu manipulatoru. Pro pfenaseni
dat do nadfazené Urovné fizeni je fidici systém
vybaven komunika¢nim procesorem LAN.

Ke styku obsluhovatele se zafizenim slouzi tfi
dotykové multipanely MP 277 (hlavni a pomoc-
ny ovladaci panel, sefizovaci panel hydraulické
stanice). Vizualizace opét vznikla diky novému
softwaru WinCC flexible.

Realizace projektu

Vlastni realizace tohoto rozsahlého projektu spo-
Civala v diimyslné projekéni pripravé a v aktivni
spolupraci se zakaznikem a ostatnimi doda-
vatelskymi firmami. Byly stanoveny jednotlivé
faze projektu, na jejichz konci vzdy probihaly
konzultace zainteresovanych firem. Znacny du-
raz kladli specialisté spole¢nosti ZDAS na vyvoj
softwarové ¢asti projektu. Diky technicky velmi
dobte vybavené elektrolaboratofi se mohlo zacit
se stavbou softwaru a jeho naslednym dil¢im
ladénim soucasné se zahdjenim montéze elek-
tro. Dlislednou pfipravou se podafilo zkratit ¢as
potiebny k vyladéni softwaru a ke zkouskam na

PROJEKT ..

vlastnim zafizeni na minimum.

Zkousky a méreni

V jednotlivych fazich realizace tohoto projektu
dochéazelo vzdy k dil¢im zkouskam jednotlivych
¢asti dodavaného zafizeni. Naptiklad poza-
dované polohové vazby véetné synchronizaci
jednotlivych pohont listi se vyladily jesté pred
vlastni montazi elektrozafizeni na lis. Takovéto
dil¢i zkousky probihaly jesté v provozu vyroby
elektro, a to vzdy pfed expedici dil¢ich ¢asti
elektrozafizeni.

Pripravé projektu bylo vénovano maximum
péce, ktera se zakonité promitla do zcela bezpro-
blémového priibéhu zkousek a pfinesla také
vysoky komfort pfi programovani navrzeného
fizeni.

Vlastni zkousky na doddvaném zafizeni se
sklddaly ze studené a teplé ¢asti. V obou téchto
¢astech jiz programatofi PLC a vizualizace
prevazné jen ladili a pfizplsobovali mechanické
a hydraulické prvky technologickému planu
vyroby. Velkd ¢ast zkousek se rovnéz vénovala
vyladéni komunikace s nadfazenou Urovni fizeni
a s fizenim jednotlivych subdodavatel(.

Na zavér provedla externi firma méreni
a posouzenf souladu s poZadavky na vyrobky
z hlediska jejich elektromagnetické kompatibility
na celém dodavaném zafizeni. Z namérenych
hodnot vyplyva, ze dodavané elektrické zafizeni
s rezervou tyto pozadavky splfiuje. Opét se
potvrdila vysoka kvalita komponent( firmy
Siemens, jeZ jsou svou kvalitou, modularni kon-
strukci a flexibilitou na trhu s automatizacnimi
technologiemi nezastupitelné.

V3echny zlcastnéné firmy navic dokézaly
svym profesiondlnim pfistupem a technickou
zdatnosti, Ze i takto naro¢né a rozsahlé projekty
Ize realizovat k pIné spokojenosti zdkaznika. M

m Ménice Sinamics S120
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Uspésné zkousky

bezdratového
nouzoveho stopu

Laboratorni testy
na pracovisti firmy Blumenbecker Prag

Moderni doba a dynamicky rozvoj vétsiny prlimyslovych oblasti pfi-
nasi vdiem podnikdm nutnost neustale zefektiviiovat vyrobu, a tim

v v/

udrzovat svou konkurenceschopnost na trhu. Vétsi efektivitu vyroby
pfindsi zavedeni automatizovanych procesu, které je vSak ¢asto nut-
né pred uvedenim do praxe vyzkouset ,nanecisto”. Tuto moznost
dava svym zakazniklim spolecnost Blumenbecker Prag, s.r. 0., jeZ
nedavno ve své laboratofi otestovala vlastni modelové zafizeni — ro-
botizované svarovaci pracovisté ovladané bezdratovou technologii.

Soucasné trendy
v prumyslové automatizaci
Co ovliviiuje dnesni podobu priimyslové vyroby
a kam se bude ubirat jeji vyvoj v nejblizsi dobé?
Jaké jsou nejnoveéjsi trendy v priimyslové auto-
matizaci? Na tuto otdzku ndm nejlépe odpovi
formulace zékladnich pozadavkd, které moderni
trh na nové vyrobky klade: zkracena trzni Zivot-
nost produktu, zvysujici se pocet typa vyrobkd
pfi soucasném snizovani vyrobnich nakladu,
vysoka kvalita vyroby, vysoka flexibilita a snadna
udrzba vyrobniho zafizeni. Ke spInéni takto
narocnych Gkoll prispiva nasazeni modernich
technologii, schopnych vySe zminénym poza-
davkdim dostat. Patii k nim mimo jiné:
* bezdratové datové komunikace WLAN,
Bluetooth a Trusted Wireless,
« Profinet (primyslovy ethernet v redlném
Case) jako sjednocujici primyslova sbérnice
pouzitelna ve vsech Urovnich fizeni,

Vysledky laboratornich
testu jsou pro vSechny
velmi povzbudivé - ani

jednou nedoslo k vyvolani
faleSného nouzového
stopu v duisledku vypadku
bezdratové komunikace

* zcela novy pfistup k feseni Safety problema-
tiky, tedy bezpecnosti provozu elektrickych
strojll a zafizeni nahrazujicich bezpecnostni
relé. Sem patfi safety PLC programovatelné
automaty, safety sbérnice, safety I/O moduly
a safety funkcni bloky — vse s pfislusnou
certifikaci.
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Laboratorni testy

Pred GspéSnym nasazenim téchto technologif
do primyslu je ale potfeba presvédcit se o jejich
funkénosti, spolehlivosti a o robustnosti celého
systému v podminkach, jeZz co mozna nejlé-

pe odpovidaji tém provoznim. Tak Ize ziskat
profesionalni jistotu pfi jejich nabizeni na trhu,

a tudiz i rozptylit mnohdy opravnéné obavy po-
tencidlnich zékaznikd z nového pfistupu k fesenf
,starého problému”. Proto firma Blumenbecker
Prag testovala ve své laboratofi vlastni modelové
zafizeni — robotizované svarovaci pracoviste,
kde nasadila vSechny vyse zminéné technologie,
tedy Wireless, Safety PLC a Profinet Safety.
Reseni fidiciho systému a Safety pro svaro-
vaci pracovisté

Cilem odbornik{ spolecnosti Blumenbecker Prag
bylo otestovat alespori v laboratornich podmin-
kach vlastnosti bezdratového prenosu dat (Wi-
reless) a dale pak robustnost nové koncipované
bezpecnosti provozu zafizeni s pouzitim safety
PLC, sbérnice Profinet Safety a vybranych safety
I/0O modult z Siroké nabidky firmy Siemens.

V aplikaci byly pouZity:

» moduly Scalance: Access Point W788-1PRO,

client W746-1PRO s prutovymi anténami,

e gateway IWLAN PB Link I/0,

¢ [/O moduly Simatic ET 200S a ET 200M,

* Safety PLC Simatic s CPU S7-315F 2 PN/DP.
Bezdratovy nouzovy stop skyta zcela nové moz-
nosti zejména pfi uvadéni do provozu. PouZiti
bezdratového prenosu snizuje pofizovaci naklady

(Uspora préce v projekci a elektromontazi)
a zvysuje flexibilitu, coZ je cenné zejména v dobé
navrhu a zkousek celého zafizeni. Siemens uvede
v dohledné dobé na trh mobilni bezdratovy
panel MP277 vybaveny tlacitkem nouzového
stopu. Tento panel miZze obsluha nosit s sebou
a v pripadé potreby s jeho pomoci pohotové za-
stavit fizenou technologii, aniz by musela hledat
nejbliz§i nouzovy stop a bézet k nému.

Cilem testu bylo presvédcit se o deklarované
robustnosti navrzeného feSeni v podminkach
se silnym elektromagnetickym rusenim, které je
typické napfiklad ve svafovnach, kde ma firma
Blumenbecker Prag fadu ,klasickych aplikaci”.

Vysledky laboratornich testu
Test zafizeni probihal béhem obloukového sva-
fovani tenkych ocelovych a hlinikovych svafenct
(1-2,5mm) metodou MIG/MAG a CMT. Dalsi tes-
ty odolnosti proti EMI navrzeného feSeni probéh-
ly v tésné blizkosti zafizeni na stfedofrekvencni
indukéni ohtev pfi frekvenci ohfevu 10 kHz.
Vysledky laboratornich testd dopadly velmi
povzbudivé — ani jednou nedoslo k vyvolani
faleSného nouzového stopu kvili vypadku
bezdratové komunikace,” fika Ing. Zdenék Blaha
z firmy Blumenbecker Prag a dodava: ,Pfenos
dat se jevil jako stabilni a zcela spolehlivy, tedy
presné tak, jak Siemens deklaroval.” Pro skutecné
objektivni hodnoceni by bylo jisté tfeba provést
mnohem vyssi pocet testll pfi rozmanitéjsim VF
spektru okolniho prostredi a silnéjsich svafova-
cich proudech. Provedené testy nicméné ukazaly,

Ze nasazeni bezdratového prenosu dat — dokon-
ce i pro prenos safety signalli — je s velkou prav-
dépodobnosti pouzitelné nejen v teoretické, ale
i praktické roviné. Vysledky test( tak pomohou
rozptylit pocatecni nedlivéru a obavy odborné
verejnosti z nasazeni této moderni technologie
i v narocném primyslovém prostredi.

Vybaveni zkusebni laboratore

Laboratof spolecnosti Blumenbecker Prag, s.r.o0.,
je vybavena pro testovani a odborna skoleni robo-
tizovanych svatovacich pracovist nasledovné:

Roboty KUKA

* KR16 pro zkousky obloukového svarovani

* KR150-2 pro zkousky odporového bodového
svarovani

* KR3 a KR45 pro zakladni a pokrocila Skoleni

Svareci technika firmy Fronius

* pro obloukové svafovani — TPS 4000 CMT

* (MIG/MAG svarovéni, MIG pajeni, CMT svafo-
vani a pajeni)

* pro odporové bodové svafovani — Deltaspot

* Fronius Xplorer — sitovy software pro do-
kumentovani a monitorovani svarovaciho
procesu

Polohovaci stoly

¢ polohovaci stll oto¢ny kolem horizontalni osy
(synchronizovana 7. osa robota)

» maly sklopny otocny polohovaci stdl (synchro-
nizovand 7. a 8. osa robota)

PROJEKT ..

Pramyslové kamery SICK

 kamera SICK IVC 2D

» kamera SICK Ranger

* vyhodnocovaci software |

BLUMENBECKER PRAG, s. rR. 0.

Firma se béhem své existence od roku 1991
stala vyznamnym partnerem pro firmy na
domacim i zahrani¢nim trhu v oblasti pra-
myslové automatizace, regulovanych pohont
a nasazovani priamyslovych robott ve vyrobé.
Jejim hlavnim zaméfenim je primyslova auto-
matizace v rGznych primyslovych odvétvich,
napfiklad fizeni vyrobnich linek a jednotlivych
zafizeni ve strojirenstvi, pfedevsim v automo-
bilovém primyslu. Detailni znalost technologie
spojena s letitou zkuSenosti a vysokou erudici
v praktickém nasazovani pohond Siemens
dava firmé nezbytné predpoklady pro ziskavani
vyznamnych zakazek v oborech, jako jsou
metalurgie, barisky pramysl, primysl papiru

a celulézy, energetika apod. V souladu se sou-
dobymi trendy se firma v poslednich nékolika
letech zaméfrila na velmi perspektivni sméry

v automatizaci, zejména na primyslové kame-
ry a nejrtiznéjsi aplikace pramyslovych robott
(manipulace s materialem, svafovani, fezani,
lepeni apod.). V programovani PLC fidicich
systému pfi automatizaci technologickych pro-
cestl zde prevladaji aplikace fidiciho systému
Simatic S7-300 a S7-400 firmy Siemens. Firma
Blumenbecker Prag, s. r. ., patfi od roku 2008
do portfolia firem, které Siemens zaradil do
databéze svych vyznamnych partner( s certifi-
kaci ,Siemens Solution Partner”.
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’ PRODUKTY

Logo! s lepSim
textovym
displejem

Siemens vyvinul pro logicky mo-

dul Logo! nové zakladni pfistroje.
Logické moduly fady OBA6 jsou navic
podstatné vykonnéjsi nez predchozi
modely. O polovinu vétsi pamét’
pojme 200 programovych funkénich
blokU a pocet analogovych vstupl
byl zdvojnasoben na Ctyfi.

Nové zakladni jednotky maji Ctyfi vysoko-
rychlostni citaCe schopné citat az 5 kHz,
podporuji Teleservis pro vzdaleny pfistup

k programu a maji ovladaci menu v deseti
jazykovych verzich. Nové logické moduly
Logo! fady OBAG Ize univerzalné pouZit jako
fidici jednotky v prdmyslovych zafizenich

i v budovach. Najdou uplatnéni v nejriiznéj-
sich tlohéch, napfiklad pfi ovladani osvét-
leni, v myckéch aut a systémech pro fizen{
pfistupu, v akvarijnich systémech, lisech na
odpadky, paskovacich strojich, systémech
pro mazani lozisek naprav draznich vozidel,
krmnych linkdch apod. Daji se pouZit i pro
fizeni aplikaci v kompresorovych a ¢erpacich
stanicich.

Samostatny textovy displej

Patrné nejzajimavéjsi novinkou je samostatny
textovy displej prizplisobeny pozadavkim
kladenym na logické moduly. Displej mGze
byt pfipojen pfimo k zékladnimu pfistroji
nebo instalovan samostatné ve vzdalenosti
az 10 metr(. Ma ctyfi radky po 12 znacich

a lze na ném sestavit 50 rlznych ctyiradko-
vych zprav pfi soucasném pouziti pfidavnych
funkci, jako napfiklad posouvajiciho se textu,
zobrazeni sloupcového grafu ¢i poloh spina-
Ce. Pfi zobrazovani nepfretrzité se posouvajici-
ho textu je mozné na kazdém radku pouzit az
24 znakU. Zobrazeni na externim a internim
textovém displeji jsou navzajem nezavisla —
zpravy tykajici se obsluhy zafizeni tak Ize zob-
razovat tfeba na externim textovém displeji,
zatimco zprdvy servisni povahy na displeji
pfistroje umisténého v fidicim rozvadéci. MW

20 Industry Forum 2.2008

Rozsirena nabidka pro
sbérnicovy systém I0-Link

Spole¢nost Siemens nabizi ucelenou skupinu snimacl a ak¢nich
¢lend s komunikaénim rozhranim pro sbérnicovy systém IO-Link.
Produktova skupina zahrnuje komponenty s riznymi funkcemi
a soucasné nabizi moznost implementace shérnicového systé-
mu |O-Link do koncepce PIné integrované automatizace (Totally

Integrated Automation — TIA).

ada komponent obsahuje snimac barev,

laserovy snimac vzdalenosti, ultrazvukovy
snimac vzdalenosti a dva vzdélené provozni
moduly /0.

Snimac barev

Kompaktni snimac barev s typovym oznacenim
Simatic PXO vybaveny rozhranim |0-Link je vy-
konnéjsi nez ostatni jednoduché snimace, a umi
tak rozpoznat i vicebarevné cile. Uzivatel mdze
zvolit pét referencnich barev, které Ize nastavit
bud’ pfimo na snimaci pomoci metody ,zaucenf’
(teach-in), nebo vlozenim do snimace prostred-
nictvim rozhrani |O-Link ve formé parametr(
receptury.

7

Laserovy snimac vzdalenosti

Laserovy snimac vzdalenosti Simatic PXO s roz-
hranim |O-Link méFi velmi pfesné vzdalenost

v nastavitelném rozsahu 80 az 300 mm. Snimac
Ize snadno parametrizovat dvéma tlacitky umis-
ténymi pfimo na pfistroji nebo pomoci nastroje

pro konfigurovani sbérnicového systému 10-Link,
jenZ je soucasti vyvojového prostredi Step 7.

Ultrazvukovy snimac vzdalenosti

Dal$im produktem s rozhranim I0-Link je
ultrazvukovy snimac Simatic PXS. Pfistroj ma
valcové pouzdro a méfici rozsah az jeden metr

s kratkou slepou zénou. Pfes rozhrani IO-Link

Ize parametrizovat napfiklad funkce pro vypocet
praméru naméfenych hodnot, tlumeni a méfeni
v zavislosti na Case a odesilat namérené Gdaje do
hlavniho fidiciho systému k dalSimu zpracovani.

Provozni moduly

Kompaktni provozni moduly vzdalenych /O

s rozhranim 10-Link maji kryti IP67. Jsou uréeny
k nasazeni pfimo v provozu, kde se uplatni
zejména jako centralni uzly malych svazkd sni-
macd rozmisténych po sledovaném, popfipadé
fizeném zafizeni. K modulu /O s rozhranim
|0-Link Ize pfipojit az osm binéarnich senzord
nebo koncovych spinacd. |

Automatizacni stanice
Simatic PCS 7 AS RTX

Siemens vyvinul pro automatizaci spojitych technologickych procesti novou
automatizacni stanici zaloZzenou na bazi PC s nazvem Simatic PCS 7 AS RTX.
Nova stanice patfi do skupiny automatizac¢nich stanic Simatic PCS 7.

ejim zakladem je odolny kompaktni pocitac
JSimatic Microbox PC 427B, urCeny pro nepre-
trzity provoz v prostredi s teplotou az 55°C. Na
karté typu Compact Flash je pfedinstalovan ope-

Pasova vaha

racni systém Windows XP Embedded, fidici soft-
ware WinAC RTX a diagnosticky software Simatic
PC DiagMonitor. Jednotka Simatic PCS 7 AS RTX
je pIné kompatibilni s ostatnimi jiz existujicimi
automatizacnimi systémy fady Simatic PCS 7.
Ma rozhrani pro primyslovy ethernet, pres které
se pfipojuje k systémové sbérnici, a rozhrani
Profibus pro pfipojeni provoznich pfistroju.
Technologicka data se ukladaji do vyrovnavaci
paméti typu SRAM s kapacitou 2 MB.

Nova automatiza¢ni stanice je Siroce pouZitelna
v rozmanitych aplikacnich oblastech od zpraco-
vani potravin pres vyrobu kosmetiky a rtizného
spotfebniho zboZzi az po farmaceutickou vyrobu,
vodarenstvi a ¢isténi odpadnich vod. Diky své
odolné kompaktni konstrukci a velkému vypo-
Cetnimu vykonu je vhodna zejména pro decent-
ralizované umisténi v blizkosti technologického
zarizeni. |

pro mala az stredni zatizeni

Nova pasova vaha Milltronics Weigh-
deck 600 s kluznym podepfenim pdasu
je ur€ena pro mald az stfedni zatizeni.
Vaha s krytim IP67 najde uplatnéni ze-
jména u dopravnikd s plochym pasem
na prepravu suchych materialQ i s pasy
v provedeni Intralox na pfepravu mok-
rych materidlQ. Je vhodna pro pouziti
v potravinarském, farmaceutickém

a tabdkovém primyslu.

asovou vahu Milltronics WD600 Ize velmi
P snadno instalovat. Jeji robustni komponen-
ty jsou odolné proti korozi a nevyzaduji témér
zadnou udrzbu. Konstrukce téchto komponentd
umoznuje nasazeni v agresivnim prostfedi a spl-
fiuje pozadavky na hygienu, typické napfiklad
pro potravinarsky prlimysl. Povrch loZe, po némz
klouzZe pas dopravniku, tvofi vrstva ultravysoko-
molekularniho (UHMW) polyetylenu. Vlastni si-
loméry mohou byt bud’ z poniklované legované
oceli, nebo jsou vyrobeny z korozivzdorné oceli
a hermeticky uzavreny.

V kombinaci se snimacem rychlosti pasu
a prevodnikem typu BW100 nebo BW500,
popfipadé vyhodnocovacim modulem Siwa-
rex FTC, tvofi Milltronics WD600 vazici systém
vhodny napfiklad k uréeni hmotnostniho toku
materidlu, aktualniho zatizenf a rychlosti pasu
nebo k vypoctu denni produkce pfi nejistoté su-
marniho Udaje hmotnosti v rozmezi 0,5 az 1%.
Vahu Milltronics WD600 Ize pouzit také k fizeni
toku materialu — v takovém pfipadé pas pohani
vahou ovladany pohon s fizenymi otackami. M

PRODUKTY ..

Simatic
WinAC RTX
s vylepsenou
komunikaci

Na PC zalozeny fidici systém
Simatic WinAC RTX je nyni
vybaven komunikacnim roz-
hranim pro sit’ Profinet.

programatorského hlediska se

s timto spolehlivym softwarovym PLC,
uréenym pro automatické fizenf pramys-
lové vyroby, pracuje stejné jako s PLC fady
Simatic S7-400, kde se pro konfiguraci
a programovani rovnéz pouziva vyvojovy
ndstroj Step 7.

Idealni hardwarovou platformou pro
zminované softwarové PLC jsou odolné
pramyslové pocitace fady Simatic PC.
Uzivatel nyni miize provozovat Simatic
WinAC RTX jako Profinet IO-controller a vy-
uZivat ethernetovou sitovou kartu integro-
vanou v PC pro cyklickou komunikaci mezi
softwarovym PLC a ostatnimi stanicemi typu
10-device (napfiklad vzdalené vstupylvystupy
Simatic ET 200, pohony atd.). Pfes stejnou
sitovou kartu soubézné funguje komunika-
ce pomoci ostatnich protokoll (napfiklad
Profinet IRT, Profinet CBA, TCP/IP, UDP/IP).
Toto komunikaéni rozhrani je fizeno nezavisle
na operacnim systému Windows, coz zvysuje
spolehlivost Fidiciho systému. |
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’ Z DOMOVA

TIA na dosah

S podzimem se opét vracime k oblibenym

seminafiim TIA na dosah, pfi nichz se
ucastnici budou moci seznamit nejen

s novinkami ze svéta automatizace. Nasi
odbornici si pfipravili zajimava témata

s praktickymi ukazkami a moznosti
vyzkouset si na vlastni kzi, jak funguji
nejnovéjsi produkty znacky Siemens.

Zafi

V z&fi na Vas ¢eka semindf na téma ,Novinky

v mikrosystémech — LOGO! a Simatic S7-200",

pfi némz predstavime logicky model LOGO!

a Simatic S7-200 — nejmensi PLC v nabidce
spole¢nosti Siemens. Tyto produkty se vyznacuji
predevsim jednoduchosti programovani, nizkou
cenou, ale také vysokou kvalitou. Nejdfive se
budeme vénovat nové verzi LOGO! OBA6, jejim
novym funkcim a moznostem. U¢astnikiim
prezentace predvedeme na praktickych ukazkach
také moznosti displeje LOGO! TD. Kdo bude mit
zajem, bude si moci vyzkouset programovaéni na
simuldtoru, ktery je soucasti LOGO! Soft Comfort.
V dalsi ¢asti pfednasek dojde na novinky tykajici
se systému Simatic S7-200.

Rijen

Rijnové prezentace se zaméfi na téma ,Ridici sys-
témy Simatic, PC-based automatizace”. Bude se
hovofit o systémech Simatic S7-300 a S7-400,
Simatic ET 200, ale hlavni prostor bude patfit

rozvijejicimu se odvétvi PC-based automatizace
a Embedded systém0. Prednésejici predvedou
nové moznosti Simatic PLC, softwarové PLC
Simatic WinAC RTX 2008, modularni vestav-

ny kontrolér Simatic S7-mEC, nové CPU pro

ET 200S s rozhranim Profinet a mnoho dalsiho.
Pfednaska bude doplnéna praktickymi ukazkami
na demosestavach a prohlidkou pfistaveného
vozu ,Profinet truck”, v némz uvidite nejnovéjsi
zafizeni vybavena komunikacnim rozhranim
Profinet v akci.

Listopad

Na listopadovém setkani na téma ,Novinky ve
vizualiza¢nich systémech” bychom Vas radi
seznamili s novymi trendy v operatorskych
panelech a s novymi verzemi WinCC V7 a WinCC
flexible 2008.

Pro zajemce o bliZsi informace jsou tu nase in-

ternetové stranky www.siemens.cz/tia.nadosah.
Na nich naleznete nejen prehled chystanych
seminard, ale také si zde muizete prohlédnout

Sance pro mladé talenty
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témata z let minulych nebo si stdhnout mate-
ridly z jednotlivych pfednasek. Jakékoli Vase
dotazy ¢i podnéty uvitdme na e-mailové adrese
tianadosah.cz@siemens.com.

TERMINY PODZIMNICH SETKANI

Z&fi 2008

2. 9. Praha — hotel Olympik

3. 9. Brno — hotel Myslivna

4. 9. Ostrava — hotel Imperial

9. 9. Ceské Budéjovice — hotel Zvon
10. 9. Plzen - hotel Central

Rijen 2008

7.10. Praha — hotel Olympik Tristar
8. 10. Ceské Budéjovice — hotel Zvon
9. 10. Brno — hotel Voronéz

14.10. Ostrava — hotel Atom

Listopad 2008

10. 11. Ceské Budéjovice — hotel Zvon
11.11. Praha — hotel Cechie

12.11. Ostrava — hotel Atom

13. 11. Brno — hotel Myslivna

Ko ﬂtakty e At @ pohony

VEDENI

Siemens, s.r.0., Evropska 33a, 160 00 Praha 6
Dr. Bohumil Brodsky, reditel divize

tel.: 233 032 405, fax: 233 032 490

e-mail: bohumil.brodsky@siemens.com

Ing. Martin Dvorak, ekonomicky feditel divize
tel.: 233 032 402, fax: 233 032 490
e-mail: martin.dvorak@siemens.com

REGIONALNi PRODEJ

Produkty a systémy:
m prumyslové automatizaéni systémy
® nizkonapét'ova spinaci a instalaéni technika
m pfipojnicové systémy
u regulované pohony

Ing. Tomas Kutscherauer - feditel prodeje
produktt a systémd

tel.: 233 032 410, fax: 233 032 492

e-mail: tomas.kutscherauer@siemens.com

Oddéleni prodeje region Cechy

Marian Malaska - vedouci obchodniho Gseku
tel.: 233 032 469, fax: 233 032 449

e-mail: marian.malaska@siemens.com

Oddéleni prodeje region Morava - sever
Siemens, s.r.0., 28. fijna 150/2663, 702 00 Ostrava
Ing. Tomas Romek — vedouci obchodniho tseku
tel.: 597 400 652, fax: 597 400 659

e-mail: tomas.romek@siemens.com

Oddéleni prodeje region Morava - jih
Siemens, s.r.o0., aredl Technologického parku,
Technicka 15, 616 00 Brno

Pavel Herman — vedouci obchodniho Gseku
tel.: 541 191 746, fax: 266 061 746

e-mail: pavel.herman@siemens.com

Servis
Zelena 184, 293 06 Bradlec

PRODEJ

Procesni automatizace a instrumentace
Ing. Ji¥i Vlach - vedouci obchodniho tGseku
tel.: 233 032 433, fax: 233 032 497

e-mail: jiri.vlach@siemens.com

Ridici systémy a pohony pro obrabéci a specialni
stroje a roboty

Ing. Vladimir Skop - Feditel obchodniho tseku

tel.: 233 032 450, fax: 233 032 496

e- mail: vladimir.skop@siemens.com

Ridici systémy a pohony pro ostatni typy stroj
Ing. Karel Dockal — vedouci prodeje

tel.: 541 191 738, fax: 541 191 749

e-mail: karel.dockal@siemens.com

Pohony velkych vykoni

Ing. Tomas Romek — vedouci obchodniho tseku
tel.: 597 400 652, fax: 597 400 659

e-mail: tomas.romek@siemens.com

Standardni pohony

Ing. Igor Russnak - feditel obchodniho tseku
tel.: 233 032 430, 597 400 662, fax: 233 032 494
e-mail: igor.russnak@siemens.com

Mechanické pohony

Siemens, s.r.0., Fibichova 218, 276 01 Mélnik
Ing. Petr Pumprla - vedouci obchodniho tseku
tel.: 315 621 220, fax: 315 621 222

e-mail: petr.pumprla@siemens.com

Projekty pro automobilovy pramysl

Zelena 184, 293 06 Bradlec

Ing. Armin Grozinger — vedouci obchodniho tseku
tel.: 326 713 859, fax: 326 713 954

e-mail: armin.grozinger@siemens.com

Ing. Ji¥i Karas, Ph.D. — vedouci servisniho strediska, tel.: 233 032 476, fax: 233 032 496, e-mail: karas@siemens.com

Linka technické podpory (7:00-16:30 hod.) tel.: 800 122 552,
e-mail: adsupport.cz@siemens.com, adpodpora.cz@siemens.com

Servis u zakaznika (7:00-16:30 hod.) tel.: 800 122 552, fax: 326 713 889,

e-mail: adservis.cz@siemens.com

Nahradni dily

tel.: 326 713 877 (7:00-16:30 hod.)

tel.: 800 122 552 (16:30-7:00 hod.), fax: 326 713 951
e-mail: adservis-obchod.cz@siemens.com

SIEMENS



1979 SIMATIC 55
Prvni skupina programovatelnych
automatd dobyva svét

1958 SIMATIC G

Registrace obchodniho
nazvu SIMATIC

1996 Totally integrated 2002 SIMATIC IT 2008 SIMATIC Automation
Automation SIMATIC vstupuje do svéta Designer

Horizontalni a vertikélni integrace informacnich technologii DigitaIni tovérna se stava realitou

50 let znacky SIMATIC

Uz padesat let automatizacni technika spole¢nosti Siemens reflektuje a soucasné
ovliviiuje zmény ve vyrobnich technologiich viech priimyslovych odvétvi

a otevird nové horizonty k dosazeni stale vy3si produktivity a kvality.

Od prvniho automatického stroje az k soucasné digitalni tovarné se produkty
znacky SIMATIC vyznamné podileji na urcovani standardd v prdmyslové vyrobé.
Vice informaci na adrese www.simatic.cz.

Answers for industry. SIEMENS



